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Czym jest technologiczna sepsa

Procesy w zaktadzie produkcyjnym Uktady w ciele cztowieka
Zarzagdzania ——  Modzg
IT  ——  Uktad nerwowy
Zakupyilogistyka ——  Uktad trawienny
Technologia ——  Uktad kostno - szkieletowy
Intralogistyka ——  Uktad kragzenia
Produkcja ——  Uktad miesniowy
Jakos¢ ——  Uktad odpornosciowy
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Objawy choroby

Brak danych

Brak informacji o realizowanych dziataniach
Zte planowanie i harmonogramowanie
Niezidentyfikowane straty

Brak materiatu na linii

Brak efektywnosci

Brak standardu pracy

Niska efektywnosc¢ produkcji

Przestoje nieplanowane - awarie

Wysoki koszt odpadow

Brak automatyzacji

Rotacja pracownikow
Rosngce koszty pracownicze
Woysoki koszt ztej jakosci

Wysoki koszt wytwarzania
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Rezultat choroby

Brak danych

Brak informacji
o zdarzeniach
w przedsiebiorstwie

Brak efektywnosci

Niska wydajnosé
i produktywnosé

Brak
automatyzacji

Rosnhace koszty
pracy i spadek
jakosci produktu

Ryzyko dtugu
technologicznego

Brak konkurencyjnosci
Utrata rentownosci
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Diaghoza

Ocena odpornosci
organizacji na ryzyko
dtugu technologicznego

Ryzyko dfugu
technologicznego
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Miernik ryzyka poziomu dtugu technologicznego

ODPORNOSC NA
RYZYKO DLUGCU OPOMIAROWANIE STANDARYZACIJA AUTOMATYZACIJA

TECHNOLOGICZNEGO ZDARZEN PROCESOW DZIALAN

/Brak danych/ /Brak efektywnosci/ /Brak automatyzacji/
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Miernik ryzyka poziomu dtugu technologicznego

4
Ocenie podlega

OPOMIAROWANIE

ZDARZEN Stopien opomiarowania czynnosci w procesach produkcyjnych

« Stopien automatyzacji systemu pomiarowego

« Stopien integracji danych - ilos¢ zrodet danych

« Stopien doktadnosci oraz powtarzalnos¢ pomiardow

» Stopien spojnosci i kompletnosci zebranych zbioréw danych

Cel miernika

Miara ocenia w jakim stopniu zbierane informacje o obiektach i dziataniach
realizowanych na terenie zaktadu oraz na ile wiarygodne oraz kompletne sg te
dane.
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Miernik ryzyka poziomu dtugu technologicznego

&

STANDARYZACIJA
PROCESOW

Ocenie podlega

« Stopien zdefiniowania proceséw produkcyjnych - (boomy i rootingi)
« Stopien pomiaru realizowanych proceséw produkcyjnych

« Stopien aktualnhosci wyznaczonych standardow

» Stopien poziomu odchylen od wyznaczonego standardu pracy.

« Stopien skutecznosci dziatan optymalizacji procesow

Cel pomiaru:

Miernik oceni¢c ma w jakim stopniu proces jest wystandaryzowany- oraz
powtarzalny w zaplanowany sposob. Tylko procesy o wysokim poziomie
standaryzacji mogg byc¢ efektywne oraz planowane.
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Miernik ryzyka poziomu dtugu technologicznego

AUTOMATYZACIJA
DZIALAN

Ocenie podlegajg nastepujgce zdarzenia:

« Udziat czynnosci fizycznych wykonywanych w procesie magazynowania

« Udziat czynnosci fizyczny wykonywanych w procesie intralogistycznym

» Udziat czynnosci fizycznych wykonywanych w procesu produkcyjnego w
sposoéb automatyczny,

» Udziat czynnosci administracyjnych wykonywanych w sposdéb automatyczny

» Udziat decyzji zautomatyzowanych wykonywanych w sposdéb automatyczny

Cel miernika
Miernik ten ocenic ma w jaka czes¢ procesow jest juz. w zaktadzie

zautomatyzowana a w jakim stopniu jest ona realizowana przez cztowiek.
Pomiarowi podlegajg zarowno czynnosci i zadania fizyczne jak i niefizycznie.
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Miernik ryzyka poziomu dtugu technologicznego

OTPORNOSCI NA

RYZYKO DLUGU OPOMIAROWANIE < STANDARYZACIA . AUTOMATYZACIA
TECHNOLOGICZNEGO Zheses RROSSSOW DZIALAN
20% 72% 65% 42%
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Miernik ryzyka poziomu dtugu technologicznego

OTPORNOSCI NA

RYZYKO DLUGU OPOMIAROWANIE < STANDARYZACIA . AUTOMATYZACIA
TECHNOLOGICZNEGO Zheses RROSSSOW DZIALAN
2 JoT 3 ; 4
BLIZNIAK CYFROWY ROBOTYZACIJIA |
BIC DATA ALAGORYTMY Al AUTOMATYZACIA

1
PLAN TRANSFORMACII

DIGITALNEJ
e



Mapa rozwoju digitalnego
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Importdanych
/niesformatowane/

Data management

Big Data DBR77
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Wszystko co trzeba dla digitalizacji twojego zaktadu

it 5 7

MAPA BIG DATA DIGITAL TWIN + Al MARKETPLACE
ROZWOJU DIGITALNEGO PRODUKCII
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Platforma DBR77.com
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